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KLEBE- UND ARMIERUNGSMORTEL
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e HOHE HAFTBARKEIT

e  MIKROFASERVERSTARKT
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VERWENDUNG:

Im Warmedammsystem DLX MW kann der Klebe- und Armierungsmértel DLX K-
25 zur Herstellung von einer Armierungsschicht verwendet werden. Der Moértel
kann zum Verspachteln oder Nivellieren von Kleinléchern eingesetzt werden.
EIGENSCHAFTEN:

Der Klebe- und Armierungsmortel DLX K-25 ist eine Trockenmischung vom
hochqualitativen Zement, Mineralfillstoffen und Modifizierungsmittel auf
Polymerbasis. Der Klebe- und Armierungsmértel DLX K-25 ist hochelastisch,
hoch dampfdurchlassig, sehr ergiebig, mit erhohter Haftbarkeit sowie
verarbeitungseinfach und -bequem. DLX K-25 st fiur Innen- und
AuBenanwendungen geeignet.

MISCHVERHALTNIS:

Trockenmortel mit ca. 5,5-6,0 | Wasser sorgfaltig aufmischen (manuell oder
mechanisch), bis eine homogene Mischung entsteht. Der Klebestoff ist nach
Ablauf von 5 Minuten und einem erneuten Vermischen verarbeitungsfertig.
Binnen 2-3 Stunden verbrauchen (Verarbeitungszeit).

VERARBEITUNG:

Die Arbeiten sind bei der Temperatur von +5°C bis +25°C auszufiihren. Die
Armierungsschicht entsteht durchs Auftragen von DLX K-25 mit einer Zahnkelle
auf der Ddmmschicht und anschlieBendes einbetten des Glasfasergewebes in
senkrechten Streifen. An den St6Ren mindestens 100 mm uberlappend, nass in
nass oberflichennah im duBeren Drittel der Armierungsschicht einbetten. Das
Glasfasergewebe muss vollstandig vom DLX K-25 Giberdeckt sein.

VERBRAUCH:

Herstellung einer Armierungsschicht: 4,0 kg/m2.

EMPFEHLUNGEN:

Diese Anweisung gilt als allgemeine Vorgabe fiir die Produktverwendung und
Arbeitsausfiihrung, kann jedoch nicht die Fachkenntnisse des Bauausfiihrenden
ersetzen. Der Hersteller gewdhrleistet die Produktqualitdt, hat aber keinen
Einfluss auf die Bedingungen und Art der Produktverwendung.

HINWEIS:

Enthalt Zement. Mit Wasser erfolgt eine alkalische Reaktion. Haut und Augen
schitzen. Beim Kontakt mit Augen mit reichlich Wasser spilen und
anschlieBend einen Arzt aufsuchen.

LAGERUNG:

In dicht geschlossenen Originalgebinden auf Palette trocken lagern.

Vor Feuchte schitzen.

HALTBARKEIT:

12 Monate ab Herstellungsdatum (s. Verpackung).

VERPACKUNG:

Sack 25 kg, Palette mit 48 Sacken, 1200 kg

TECHNISCHE DATEN:

Zusammensetzung

Portlandzement, Mineralfiillstoffe,
Modifizierungsmittel

Mischverhéltnis

0,22 + 0,24 | Wasser pro 1 kg Mortel
5,5 + 6,0 | Wasser pro 25 kg Mortel

Reifezeit

5 min

Verarbeitungszeit

ca. 2-3 Stunden

Verarbeitungstemperatur

von +5°C bis +25°C

Haftung an Mineralwolle

unter Laborbedingungen
20,08 MPa

Haftung an Beton

unter Laborbedingungen
20,25 MPa

nach 48 h Eintauchen im Wasser und
2 h Trocknung
> 0,08 MPa

nach 48 h Eintauchen im Wasser und
7 Tage Trocknung
>0,25 MPa

Gehalt vom l6slichen Chrom (V1) in
Fertigmasse

<0,0002 %.

Verbrauch

Herstellung der Armierungsschicht

4,0 kg/m?
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